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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Spannvorrichtung fur ein Tiefbohrwerkzeug oder dergleichen 

Eine Spannvorrichtung fur ein Tiefbohrwerkzeug oder dgl. 
Bohrwerkzeug, das einen Schaft mit etnem darin veriaufen- 
den Kanal zur Zufuhrung von Kuhlflussigkeit zum Bohrkopf 
und eine in Langsrichtung des Schafts verlauf ende, im Bohr- 
berelch zur Spaneabfuhr dienende Eindeilung aufweist, mit 
einer den Schaft umgebenden Flussigkeitsdichtung, deren 
Form an den Schaft angepa&t ist, ist dadurch gekennzeich- 
net, daS die Flussigkeitsdichtung eine Lippendichtung (30) 
ist, die im Querschnitt etwa V-formig ist, wobei die Cffnung 
des »V« der Stromungsrichtung der Kuhlflussigkeit entgo- 
gengerichtet ist, da& die Lippendichtung mit ihrem Su&eren 
Umfang an der Innenwand eines Rohrabschnitts (2) anliegt, 
und da IS am Rohrabschnitt eine Vorrichtung zum Spannen 
des Bohrwerkzeugs vorgesehen ist Dadurch ist ein muhelo- 

■ ses Spannen mogiich. und es wird lediglich ein einziges 

f Oichtelement bendtigt. 
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Spannvorrichtung fttr ein Tiefbohrwerkzeug oder dgl. 

Bohrwerkzeug, das einen Schaft mit einem darin verlau- 

fenden Kanal zur Zufuhrung von KUhlflUssigkeit zum 

Bohrkopf und eine in Langsrichtung des Schafts verlau- 

fende, im Bohrbereich zur Spaneabfuhr dienfende Sindel- 

lung aufweist, mit einer den 3chaft umgebenden Plus- 
<>v 0/ a igkeitsdichtung r deren Form an den Schaft angepaflt 



0/3igkeitsdichtung r deren Form 
^ ^*<j' „ istf; dadurch gekennzeichnet, 



, w ._„___, daQ die PlUss igke i 1 3d i uh- 

^-^ung eine Lippendichtung (30) ist, die im Querschnitt 
' / etwa'^-fUrmig 1st, wobei die Offnung des "V" der 

Stromungsrichtung der Kiihlfllissigkei t entgegengerlch- 
tet ist f daB die Lippendichtung mit ihrem aufleren 
Umfang an der Innenwand eines Rohrabschnitts (2) 
anliegt, und dafl am Rohrabschnit t eine Vorrichtung (6) 
zum Spannen des Bohrwerkzeugs yorgesehen ist. 

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 f dadurch gekennzeich- 
net, daB ein Stiitzring (34) vorgesehen ist, der die 
Lippendichtung (30) abstUtzt. 

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Stiitzring eine der Lippendichtung zuge- 
vrandte, im Querschnitt etwa die Form eines "V" aufwci- 
sende Stutzflache (40) aufweist. 

4* Spannvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che fur ein Bohrwerkzeug, dessen Eindellun^ sioh bi i 
zum hinteren Ende des Schafts erstreckt, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Form der Lippendichtung (^0) 
an die Bindellung (54) an^epaSt ist. 
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Spannvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3» dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen dem Stiitzring (34) und 
der Lippendichtung (30) eine deren gegenseitige Lage 
sichernde Drehsicherung (42, 44) vorgesehen ist. 

Spannvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprli- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB zvrischen der Lippen- 
dichtung (30) und der Vorrichtung zum Spannen eine die 
gegenseitige Lage sichernde Drehsicherung (42, 44 , 46, 
48, 50) vorgesehen ist. 

Spannvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daQ an der Vorrichtung 
zum Spannen eine das Einfdhren des Schafts (52) nur in 
einer bestimmten Drehstellung erlaubende Schablone 
(70, 80) vorgesehen ist. 

Spannvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung zum 
Spannen ein Spannf utter (6) mit mehreren radial beweg- 
lich gelagerten Spannbacken (8) zum 3pannen des 
3chafts ist. 

Spannvorrichtung nach Anspruch 7 und 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB. die Schablone ein in den durch die 
Spannbacken im Durchmesser veranderbaren Spannraum 
eingesetzter Einsatz (70, 80) ist. 
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Spaimvorrichtung fiir ein Tiefbohrwerkzeug 
oder dergleichen 



Die Erfindung betrifft eine Spannvorrichtung fiir ein Tif 
bohrwerkzeug Oder dgl. Bohrwerkzeug, das einen Schaffc mi 
einem Kanal zur Zufuhrung von Kiihlfliissigkeit sum bohr- 
kopf und eine in Langsrichtung des Schafts verlaufondo, 
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im Bohrbereich zur Spaneabfuhr dienende Bindellung aufweist, 
mit einer den Schaft umgebenden FlUaaigkeitadichtung, deren 
Form an den Schaft angepaBt ist. 

Bine derartige Vorrichtung ist beispielsweiae aus der 
DE-PS 26' 20 430 bekannt. Bei der bekannten Vorrichtung wird 
der 3chaft in einer SpannhUlae, in der die plattenf ormige 
FlUaaigkeitadichtung angeprdnet ist f mittels eines Klemm- 
atiicka festgeklemmt. Das KlemmstUck selbat wird durch eine 
Klemmschraube gegen den Schaft gedrttckt, die in der tferk- 
zeugapindel der Bohrmaschine schraubbar geftthrt ist. Urn den 
Auatritt von Kuhlflttaaigkeit , die unter Druck vom Inneren 
der vferkzeugmaachine her dem Kanal dea Schafta zugefUhrt 
wird, zu verhindern, iat auflerdem noch,*waa der genannten 
Druckachrift nicht ohne weiterea zu entnehmen iat, ein 
O-Ring erforderlich, der die Abdichtung zwiachen der Spann- 
hUlae und der benachbarten Wand der tferkzeugapindel bewirkt. 
Dieser O-Ring erschvrert den tferkzeugwechael vegen der zur 
BrfUllung der Dichtfunktion notwendigen Vorapannung. Der 
Spannvorgang iat bei der bekannten Spannvorrichtung umatand- 
lich. 

Ea aind auch derartige Bohrwerkzeuge bekannt, die mit einer 
SpannhUlae verlotet aind. ttier iat der Spannvorgang zwar 
einfacher, ea aind hier jedoch die Koaten dea Bohrwerkzeuga 
verhuLtniuraaBig hoch, veil die SpannhUlae, unter Umatanden 
auaammen mit dem Schaft, nach dem Verbrauch dea Schneidteila 
dea riohrera nur unter erheblichem Aufvand v/ieder verwendet 
wer.lon kann. 
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Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfach zu 
handhabende Spannvorrichtung fiir die eingangs genannten 
Bohrwerkzeuge zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Brfindung dadurch gelost, daB 
die PlUssigkeitsdichtung eine Lippendichtung i3t, die im 
Querschnitt etwa V-fbrmig ist, wobei die Offnung des "V" do 
Str5mungsrichtung der KtthlflUssigkeit entgegengerichtet ist 
daB die Lippendichtung mit ihrem aufleren Umfang an der 
Innenwand eines Rohrabschnitts der Spannvorrichtung anliegt 
und dafl am Rohrabschnitt eine Vorrichtung zum Spannen des 
Bohrwerkzeuge vorgesehen ist. 

Bin Vorteil der Brfindung liegt darin, daB lediglich ein 
einziges Dichtelement benOtigt wird. Die Lippendichtung 
bewirkt eine unmittelbare Abdichtung zwischen der AuBenseit 
dee Schafts und der Innenwand des die Vorrichtung zum Gpan- 
nen aufnehmenden Rohrabschnitts. tfeiter ist von Vorteil, da 
die Lippendichtung dann, wenn sie unter dem Druck der Kiihl- 
flussigkeit steht, mit ihren an dem Rohrabschnitt und dem 
Schaft anliegenden Lippen fest gegen diese genannten Teile 
gepreBt wird, so daB eine sehr wirkungsvolle Abdichtung 
erzielt wird. VTenn dagegen kein Kuhlmittel zugefUhrt wird, 
beispielsweise beim tferkzeugwechsel , liegt die Lippendich- 
tung an den genannten Teilen nur lo3e an, so daB beim Aug- 
tausch des VTerkzeugs, also beim llerausziehen und beim ii- 
neinschieben, keine groBen Reibungskrafte zu Uberwinden 
sind, wie dies beispiel3ureise beim Vorhandensein eLnes 
0-Ring3 der Fall w&re. 
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Die Vorrichtung zum Spannen kann zum Spannen der bekannten 
3pannhiilse vorgesehen sein. Dabei ragt jedoch im Gegensatz 
zum Stand der Technik der Schaft ttber das hintere Ende der 
3pannhUlse hinaus. Beim Vorhandensein einer Spannhttlse hat 
die Erfindung den Vorteil, dafl der Schaft in der Spannhvilse 
nicht fliissigkeitsdicht befestigt, z.B. eingelBtet, sein 
mufl . 

Bei einer Ausfuhrungsf orm der Erfindung ist die Vorrichtung 
zum Spannen jedoch ein Spannf utter mit mehreren radial 
bev/eglichen Spannbacken zum Spannen des Schafts. Der Vorteil 
liegt darin, dafl das Spannf utter ohne 3chwierigkeiten den 
Schaft (also ohne Spannhiilse) spannen kann, dessen Zylin- 
derflliche einen grbfleren Umf angswinkel als 130° aufweist; 
der Schaft kann dabei auch an der Einspannstelle die Eindel- 
lung aufweisen- Veiter ist von Vorteil, daB durch das Spann- 
futter das Bohrwerkzeug exakt zentrisch gespannt wird, 
wogegen dann, wenn eine einseitig wirkende Klemmschraube, 
>rie bei der o.g. Druckschrift , vorgesehen ist,. die Gefahr 
besteht, dafi das Bohrwerkzeug auBermittig gespannt wird. 
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Bei dem Rohrabschnitt, der das Spannf utter aufniramt, kann 
es sich urn die Spindel einer Werkzeugmaschine handcJn, oc 
kann der Rohrabschnitt aber auch dor Toil eines Adaptors 
sein, der seinerseits an der Spindel einer Werkzeugsira- 
schine befestigt wird. 

Bei der Lippendichtung ist vor allem wichtig, dafl die 
Druckseite der Lippendichtung, also die der Stromung der 
Kuhlflxissigjkeit zugewandte Seite, im Querschnitt V-formig 
ansgespart ist. Die drucklose Seite der Lippendichtung 
kann dagegen plan sein. 

Insbesondere dann, wenn die Lippendichtung auf ihrer drucl 
losen Seite nicht plan ist, sondern ebenfalls V-formig au: 
gebildet ist, ist es von Vorteil f wenn gemnB einer Aus- 
fuhrungsforni der Erf indung ein Stutzring an der drucklosei 
Seite der Lippendichtung vorgesehen ist, dessen der Lippei 
dichtung zugewandte Stiitzflache der Gestalt der ihm benac! 
barten Plache der Lippendichtung angepaBt ist. 
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tfeitere in den Unteranapr lichen beachriebene Merkmale bezie- 
hen sich auf Maflnahmen, um die Drehstellung der Lippendich- 
tung bzv. des Stlitzringa relativ zum Spannf utter zu aichern. 
Diese Maflnahmen aind vorteilhaft, weil dadurch dann, wenn 
sich die Eindellung bis zum hinteren Bnde des Schafts er- 
streckt, beim tferkzeugvechsel alchergestellt verden kann, 
dafl der Schaft in einer derartigen Drehstellung in die 
Spannvorrichtung eingesohoben wird, dafi er die Lippendich- 
tung nicht beschadigt. Es ist denkbar, auf der Auflenseite 
des Spannfutters durch eine optisch erkennbare Marke die 
Drehstellung der Lippendichtung anzuzeigen, so dafl der 
Arbeiter unter Beachtung dieser Marke daa Werkzeug in der 
richtigen Drehstellung einschieben kann. Vorzugaweise iat 
jedoch gemafl einer AuafUhrungaf orm der Erfindung eine Schab- 
lone vorgeaehen, um dafttr zu aorgen, dafl der Schaft dea 
tferkzeugs nur in einer derartigen Drehstellung eingeachoben 
vrerden kann, dafl die Eindellung des Schafta mit dem entapre- 
chenden, radial nach. innen vorapringenden Teil der Lippen- 
dichtung fluchte und somit keine BeschSdigungsgefahr fiir die 
Dichtung besteht. Dieae Schablone kann auflen am Bohrf utter 
angeordnet aein und beispielsweise durch ein Ble.ch Oder ein 
andere8 plattenartiges Teil gebildet sein, sie kann aber 
auch im Inneren des Bohrfutters angeordnet sein. 

rfeitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen der 
Erfindung anhahd der Zeichnung, die erf indungswesentliche 
Einzelheiten zeigt, und aua den AnsprUchen. Die einzelnen 
Merkmale konnen je einzeln fUr sich oder zu mehreren in 
beliebiger Kombination bei einer AuafUhrungaf orm der Erfin- 
dung verwirklicht sein. 
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£s zeigen: 

Pig. 1 einen Langsschnitt, teilweise in Ansicht, 

durch den Endbereich einer Werkzeugma- 
schinenspindel mit einem Ausfiihrungsbei- 
spiel einer Spannvorrichtung, 

Fig. 2 einen Schnitt entsprechend der Linie II-II 

in Pig. 1, 

Pig. 3 einen Schnitt entsprechend der Linie III- 

III in Pig. 2, 

Pig. 4- einen Schnitt, teilweise abgebrochen, 

parallel zur Zeichenebene der Pig. 2 durct 
die Spannzange, und 

Pig. 5 einen der Pig. 4- entsprechenden Schnitt 

durch eine Spannzange mit einem abge- 
wandelten Einsatzteil. 



Die Spannvorrichtung 1 weist ein Rohrstiick 2 auf, das der 
Endteil der Werkzeugspindel einer Tiefbohrmaschine ist. 
Das Rohrstuck 2 weist an seinem Ende eine von aufien nach . 
innen sich verjiingende Kegelbohrung 4 auf t in die ein 
Spannf utter 6 mit einer Mehrzahl von Segment en 8, die 
durch nicht eigens dargestellte elastische Zwj schenstr : cke 
miteinander verbunden sind, eingesetzt ist. Die tfpann;;anr;e 
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weist eine zur Kegelbohrung 4 passende Kegelflache -10 auf . 
Eine auf einem AuBengewinde 12 des Rohrstiicks 2 schraub- 
bar gefiihrte tJberwurf mutter 14 stiitzt sich mit einer Schul- 
ter 16 an einer Schragflache 18 des Spannfutters 6 ab und 
driickt beim Anziehen das Spannfutter '6 in die Kegelbohrung 
4, wodurch die einzelnen Segmente 8 radial nach innen be- 
wegt werden und hierdurch die Spannbewegung ausfiihren. 

In axialer Verlangerung der Kegelbohrung 4 weist das Rohr- 
stuck 2 eine zylindrische Bohrung 20 auf, und am Ende der 
Bohrung 20 schlieBt sich eine sich verengende Schragflache 
22 an, von wo aus das Rohrstiick 2 einen gegeniiber der Boh- 
rung 20 verringerten Durchmesser im Bereich seiner Innen- 
flache 24 hat. Die Schragflache 22 dient als Anschlag, der 
verhindern soil, daB eine in die Bohrung 20 eingesetzte 
Lippendichtung 30 zu weit ins Innere des Rohrstiicks 2 ge- 
raten kann. Die Lippendichtung 50 weist auf ihrer in den 
Fig. 1 und 3 ins Innere des Rohrstiicks 2 weisenden Seite, 
von wo her Kuhlfliissigkeit zugefiihrt wird, also auf ihrer 
Druckseite, im Querschnitt im wesentlichen die Form einer 
V-formigen Aussparung auf, und auch auf der drucklosen 
Seite ist die Lippendichtung 30 etwa V-formig, so daB in 
grober Annaherung die Wandstarke der Lippendichtuing 30, 
in Langsrichtung des Rohrstiicks 2 betrachtet, mit einer 
nachfolgend beschriebenen Ausnahme iiberall gleich ist. 

An ihrer drucklosen Seite ist die Lippendichtung 30 von 
einem Stiitzring, 3* unterstiitzt, der sich mit einer Plan- 
flache 36 an der ihm zugewandten planen Plache 38 des 
Spannfutters 6 abstiitzt. Die der Lippendichtung 30 zuge- 
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wandte Plache 40 des StiJtzringes 34 ist der ihm zugewandten 
Flache der Lippendichtung 30 genau angepafit. 

An einer Stelle weist die Lippendichtung 30 auf ihrer ctruck- 
losen Seite einen zapfenartigen Vorsprung 42 auf, der in 
eine zugehorige Aussparung 44- des Stiitzrings 34- eingreift. 
Hierdurch sind die Lippendichtung 30 und der Stiitzrinn 34 
miteinander drehfest verbunden. Der Stiitzring 34 weist auf 
seiner dem Spannfutter 6 zugewandten Seite eine Bohrunp 46 
auf, und in einem der Segmente der Spannzange 6 ist eine 
entsprechende Bohrung 48 vorgesehen, und in die beiden mit- 
einander fluchtenden Bohrungen ist ein Stift 50 eingesetzt, 
wodurch eine drehfeste Verbindung zwischen dem Stiitzring 34 
und der Spannzange 6 geschaffen wird. 

In der Spannzange 6 ist ein Tiefbohrwerkzeug eingespannt, 
von dem in den Pig. lediglich der Schaft 52 dargestellt ist. 
Dieser Schaft ist nicht vollkommen kreiszylindrisch, sonder: 
weist, ausgehend von einer Kreiszylinderforra, eine Eindel- 
lung 54- auf, die vom Zentrum des kreiszylindrischen Be- 
reichs 56 des Schafts 52 aus gesehen, einen Winkelbereich 
von etwa 120° einnimmt. Die Form dieser Eindellung, die 
konkav gerundet ist, ist nicht Gegenstand der Erfindung. 
Die Eindellung dient in dem Bereich des Bohrers, der sich 
im Bohrloch eines zu bearbeitenden Werkstficks befindet, zur 
Spaneabfuhr. Ein Kanal 57 im Schaft 52 fuhrt Kiihlfliissig- 
keit zur Bohrstelle. 

Die Lippendichtung 30 ist in ihrer Form dem AuBenquerschni 
des Schafts 52 angepaBt* Demzufo]ge weist der etwa V- for mi 
Querschnitt, den die Lippendichtung 30 lanRs des Unifanftti 
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des z.ylindrischcn Teils 56 des Schafts 52 hat, einen in 
radialer Kichtung breiteren Bereich 60 auf , der einen aus- 
gepragten relativ flnchen Boden 62 hat. 

Irn Bereich der Eindellung 54- ist die Lippendichtung 30 
nicht vora Stiitzring 34- unterstutzt. .Falls gewiinscht, kann 
Oedoch der Stiitzring 34 so ausgebildet werden, daB er mehr 
Oder weniger weit in den Bereich der Eindellung hineinragt 
und auch in diesem Bereich die Lippendichtung 30 abstiitzt. 

Der Schaft 52 ist so in die Spannzange 6 eingeschoben, daB 
seine Eindellung 54* genau mit dem in radialer Richtung ver- 
breiterten Bereich 60 der Lippendichtung 30 iibereinstimmt. 
Urn sicherzustellen, daB der Schaft 52 nur in dieser Orien- 
tierung relativ zur Lippendichtung 30 in die Spannzange 6 
eingeschoben werden kann, ist in der Spannzange 6 ein Ein- 
satzteil 70 angeordnet, das als Schablone oder Fuhrung 
dient, die sicherstellt, daB der Schaft 52 nur in einer 
genau def inierten Drehlage befindlich in Kontakt mit der 
Lippendichtung 30 kommen kann. Dieses Einsatzteil 70, das 
in Fig. 4 ira Querschnitt gezeigt ist, weist zwei radial 
nach auflen gerichtete Vorsprimge 72 auf, die in Zwischen- 
roume zwischen Segraenten 8 der Spannzange 6 eingreifen. Da- 
mi t das Einaatzstiick seine Lage nicht rindert, sind die Vor- 
sprfinge 72 in Zwischenrnume 74 zwischen den Segmenten 8 
eingeklebt. Das Material, aus dem das Einsatzteil 70 her- 
gestellt ist, ist gummiolastisch, so daf? der Spannvorgang, 
bei dem sich die Breite der Swischenraume 74 andert, nicht 
behind ert wirrt. 
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Das Einsatzteil 70 gemaB Fig. 4 ist lediglich rait zwei 
Kanten 76 in Beriihrung mit den zwei benachbarten Kanton 
des Schafts 52. Zwischen den beiden Kanten 76 verlauft 
eine Verbindungsebene 78. 

Demgegeniiber ist das in Fig. 5 gezeigte Einsatzteil K in 
groBflachiger Beriihrung mit der Wandung der Eindellunr f>4. 
Im iibrigen bestehen keine Abweichungen zum Einsatzteil 70. 

Die Einsatzteile 70 und 80 sorgen lediglich dafiir, daB der 
Schaft 52 in der richtigen Orientierung in die Spannzange 
eingeschoben wird, so daB er in der richtigen Orientierung 
in Kontakt mit der Lippendichtung 30 kommt, ura zu verhin- 
dern, daB diese beschadigt wird. Das beim Bohrvorgang auf 
den Schaft 52 zu iibertragende Drehmoraent wird dagegen niclr 
von den Einsatzteilen 70 oder 80 aufgenommen, sondern aus- 
schliefllich von den an der Zylinderflache 86 des Schafts % 
angreifenden Segmenten 8. 

Als Spannzange 6 kann eine Spannzange verwendet werden, wii 
sie als Mehrbereichs-Druckspannzange der Fa, Eugen Pahrion 
GmbH & Co, D-7300 Esslingen unter den Bestellnummern r % M 11- 
MB und FM 1149 MB fur unterschiedliche Durchmesser der * 
Schafte vertrieben werden. Diese bekannten Spannzanron sin' 
lediglich durch das Einsetzen des Einsatzstiicks 70 bzw* .RC 
abzuwandeln. 

Im Ausfuhrungsbeispiel hat der Schaft 52 einen Durch- 
messer von 10 mm. 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> A clamping device for a deep-hole boring tool or 
suchlike boring tool which has a shank with a passage running therein for 
supplying cooling liquid to the boring head and a depression running in the 
longitudinal direction of the shank and serving to remove the chips in the 
boring area, with a liquid seal surrounding the shank, the shape of which is 
adapted to the shank, is characterised in that the liquid seal is a lip seal 
(30) which is roughly V-shaped in cross-section, the opening of the "V" being 
directed against the flow direction of the cooling liquid, that the lip seal 
bears with its outer periphery against the inner wall of a tubular section (2), 
and that a device for clamping the boring tool is provided on the tubular 
section. Effortless clamping is thereby possible, and only a single sealing 
element is required. < IMAGE > 
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